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Abstract 


The invention relates to a filter for the partial and at least temporary interruption of a vein. This filter comprises a 
channel (2) of polytetrafluoroethylene having, towards its distal end, longitudinal cuts distributed symmetricaUy on its 
periphery and delimiting flexible bands (6), and a conduit (3) of polytetrafluoroethylene inside the channel (2); the 
conduit (3) and the channel are made integral, for example by hot-welding, via their distal ends (2a, 3a). Preferably a 
nng (4) of a radio-opaque material is included between the distal ends (2a, 3a) during the hot-welding. The flexible 
bands spread out transversely by means of the conduit (3) sliding in the channel (2). They have undergone a 
mermal-fixing treatment, memorising in the polymeric structure of the tetrafluoroethylene the spread-out shape and/or 
a helical shape. 
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Desert utl n 

Upresertte invention concern© unfiRre pour Rnter- 
ruption partiene et au moirts temporaire cfune veine, 
comme decrit dans le preambute de la revencSeation 1. 

Un tel fOtre est cormu, notamment par FR-A-2 606 
642. On a const a te que la presence d'un tel ffltre-cathe- 
ter dans une veine pouvait occ asi o nn er rapparffion de 
cafllots sanguirts, localises a proximite immediate ducfit 
fittre. 

L'objet de [Invention est de proposer un ffltre-cathe- 
ter du type precite qui paitlie a finconvenient constate. 

Ce but est atteint par un fDtre pour I 'interruption par- 
tielle et au moirts temporatire cfune veine selon (Inven- 
tion, comme caracterise dans la revertftcation 1. 

Le potytetrafluorethylene propre est deja tres peu 
thrombogenique. Pour obtenir la sofidarisation de la 
canalisation et du conduit interieur par thermosoudage, 
lefiltre-catheter selon nnvention ne comporte vers son 
extremrte distale aucun autre materiau que le polytetra- 
f luorethytene en contact avec le flux sanguin. L'organe 
radio-opaque etant un anneau dans un materiau radio- 
opaque, par exemple Tor, qui est Indus entre la canali- 
sation et le conduit interieur et fixe a ceux-ci lors du 
thermosoudage, cet element radio-opaque n'est pas 
apparent et ne peut etre source ni rfaccrochage avec la 
paroi veineuse ni de formation eventuelle de cafllots 
sangirins. 

Ainsi rinvention fournit un ffltre-catheter qui ne pro- 
voque pas la formation de caiflots sangidns, 

II est a noter que I'utilisation de la polytetnaftuore- 
thylene pour un catheter est connue en soi, par exemple 
du document GB-A-2 017 499. L'utifisation d'un anneau 
dans un materiau radio-opaque, est aussi connue en 
soi, par exemple du document FR-A-2 580 504. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront 
plus dairement de la description qui va etre faite du 
mode pre1er6 de realisation du filtre-catheter a usage 
temporaire, illustre par ie dessin annexe dans lequel: 

La figure 1 est une vue schematique en coupe du 
f iltre au repos 

La figure 2 est une vue schematique en coupe du 
firtre deploye 

La figure 3 est une vue en coupe transversaJe du fil- 

tre selon I'axe D de la figure 2 

La figure 4 est une vue schematique en coupe de 

I'extremite distale d'un firtre 

La figure 5 est une vue schematique de cote du dis- 

posrtif de maintien du fiKre-catheter pendant le trai- 

tement de thermofixation. 

Le filtre-catheter 1 de rinvention se compose 
essentiellement cfune canalisation 2 creuse et d'un con- 
duit creux 3 qui est place coaxial ement a llnterieur de la 
canalisation 2. Ces deux elements, canalisation 2 et 
conduit 3 . sorrt en polytetrafluorethylene. 

Dans ie present texte les termes "proximal 0 et "dis- 
tal" sent employes en prenant pour reference la parte 


du corps du patient par ou le ftttre est introduit Ainsi 
rextremite distale du ffitre, representee a droite sur les 
figures 1 et 2. est rextremite la plus eiotgnee de cette 
parte du corps, et rextremite proximate (a plus rappro- 
s chea 

Les extremrtes cfstales respectivement 2a de la 
canalisation 2 et 3a du conduit 3 sort thermosoudees 
ensemble et autour cfun anneau metaJfique 4, en atier 
inoxydabJe, platine ou or. Cet anneau 4 est dans un 

io materiau ratio-opaque, detectable lors du positionne- 
mentdufitra 

Comme cela ressort ctairement des figures 1 et 2, 
I'anneau 4 est place entre la canalisation 2 et rextremite 
distale 3a du conduit 3, rextremite distale 2a de la cana- 

is feation etant repliee a finterieur du conduit 3 et recou- 
vrant rextremite distale 3a dudrt conduit. Le 
thermosoudage realise I'assemblage de ces elements 
pour former rextremite 15 du filtre-catheter. 

Selon un autre mode de realisation il lustre a la 

20 figure 4, le thermosoudage intervient alors que rextre- 
mite distale 3a du conduit interieur 3 deborde au-dela 
de I'anneau metalOque 4 et s'evase vers rexterieur 
venant au contact de rextremite distale 2a de la canali- 
sation 2. 

25 En amort de son extremrte distale 2& la canalisa- 
tion 2 comporte six entail! es 5. pratiquees dans le sens 
longitudinal sur une longueur d de 30 mm; etles sort 
regulierement repartes sur la peripheric de la canalisa- 
tion. Ces errtailles 5 delimrtent six bandes 6 identiques, 

30 chacune d'elies occupe un espace angulaire de 60° de 
la canalisation 2. Pour une canalisation 2 de 3 mm de 
diametre, cheque bande 6 a une largeur cfenviron 1,5 
mm. 

Le conduit3 est creux et comporte un canal central 

35 7, dans lequel peut libremert coulisser une tige metalli- 
que 8 servant de tige de guidage lors de lintroduction 
du filtre-catheter. 

Vers rextremite proximate, mais a I'exterieur du 
corps du patient, la canalisation 2 est fixes sur un dispo- 

40 srtif 9 de maintien et cf alimentation. Ce disposrfif 9 com- 
porte une tubuture cylindrtque 1D et des bagues 1 1 et 
12 d'extrerntte. La premiere bague 11 annulaire rac- 
corde rextremite praximale 2^ de la canalisation 2 a la 
parte avant de la tubulure 10. La seconds bague 12 

45 entoure le conduit 3 et ferme la partie arriere de la tubu- 
lure 10. Un coude 13 debouche en oblique dans le 
corps de la tubulure 1 0. 

L'extrerrdte proximate 3£ du conduit 3 va au-dela de 
la tubulure 10. La bague 12 enserre cette extremity cfis- 

so tale 3b de facon etanche ; toutefois le conduit 3 peut 
coulisser lorxjitudinalement dans la bague 12 par rap- 
port a la tubulure 1 0 et done a la canalisation 2. 

Une bague de blocage 14 est apte a assurer le bio- 
cage du conduit 3 contre la bague 12. 

ss La tubulure 10 est f ixee de maniere connue a proxi- 
mrte du patient sur un bat supportant deux system es 
d'alimentation de produits a injecter, debouchant pour le 
premier dans rextremite praximale 3b du conduit et 
pour le second dans le coude 13 de la tubulure 10. 
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rf fl „^J rtS ir ° eUVre du "fr«a«i6ter se deroule 
Dans une premiere phase, la tige de guidage 8 est 
Parvoi percWaneedansbveinetfCt 
8a distale se troTen 
position dans la veto cave inferieure du patient 

r erf ^r deUX !^ nephase ' °"tttcouOsserdepuis 

SanT 0 " ^ ' a ^ ,a ou ,a doit 

lea iHSTi" d j raU,ementde O^s™ Phase. 

, 6so "'a"repos. c'est-a-dire qu'elles som 
dans le prolongement de la canalisation 2 

Dans une troisifcme phase illustree par la four e 2 et 
cone^ondantaudfiploienientdu fiMre. tataguedeUo- 

3 de coilsser dans la bague 12. Puis on dfelace avec 
pr6caut,on hMH p^e a, du e ^J ce J" 

Sede^S^f? 0681 " 8 ' *• ^ C3 
Slt^^i d f al ^ 33 du Etam donne 
, etd ° nC 13 ^^on 2 sort mairrte- 

taSEET* i 8 ^ * tenneau < dans le sens de 
la fleche F ne peut se produire que grace a la nr^nr! 

duellement. cream de ce fait une defornJX^ 

^!„ h0m00ine de te cassation dans la zorwTdes 
ertaiOes 5. Le placement et la longueJ 'iES 
son. chosis de telle sorts que. iSSSEgE 
ment. les parlies medianes 15 des bandes 6 caret 
pondant au plan D de courbure. pran*n£L^£ 

de,aveina ^*5HE2£ 

rectement d«ploye. la bague de blocage 14 est reS- 

S^f?2 * la 1 canahsa ' i0 " 2 et done de maintenir les 

&>mmecelaappara1tclaireinentsurlafigure3 qui 

tioT° ^T rSalement par "*"»* 6 "a canalisa- 
tion 2 et obturentpartiellement rinterieur 17 de la veto 

7 s: must t*** se * £ 

17 de ia veine 18 ^ |eg 

que le sang peut cireuler librement 

ri 8a, r b, ^ t6m * l ' u,il, ' safion du fi»re^alh6ter on a 

2£»2£ - de *aT 

roaton. Ce trartement a consists a domer un chocther- 
™W» * ^ Parte distale du fiHre alors que leTbandtL 

«,„f^ • 60 de 06 ^aitement et la temperature 
^nt determinees en sorte que la forme prisTpl^es 
bandes sort en quelque sorte memorisee dans I 

^ ement duflHre a-Knterieur de~ 
Jll?^ 6 * •""•"Ofatee dO auxturou- 
lences creees dans le flux sanguin par Ifcetemqeneite 
de disposition des bandes 6 dans la veto ^° 9 ^ 6 
Selon un autre mode de realisation du traitement 
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d^e^oajon fllustrealafigureS. le traitement ther- 

aZ„,f | aP ?' q " 6SUr ' apar,i ^edufBtiB^theter 
atoreq^iesbandesftobleseomunefomelora^ 
s n£Sa°? emm an*e dans .e conduit taMrf^Sun 

d^^r bl0qUe P 08 * 0 " '*«trfimitedistaie2a 
dela canafisaton 2 dans la branche avert 2D dun sS 
P^e mamtien 21. on faitsubir A la ranafcaSZ 
^surelle^toe.quicatfireauxbanSS 

18 eana,lsation 2 en amort desdites 
bandes flexes 6 dans la branche arrive 22^2S 
portdemajntien^Lesupport^ ettepartiediel 
^ atnetef s "« Places dans un tour de caisson par 

•rartement thermique. pendant 4^5 minutes. On remar- 
que que tors de ^utilisation du fiHre. les tandesfle^ 

tons du traitement thermique BiensOrsur le 9 ZTl 

Jgj oomme representesur la figure 5 oudansrS 

Un produit de traitement fherapeutique peut Ore 
• dl e ^IT mdU ? e ^ e ^^3Xartr 

y h6pamB ou rfun fibrinolytique. Le 
"nduit 3 peutcomporterdesorifices. par exempie 
Pos6s en ^e. dans la zone faisant face auXol 
6. Ainsi le produrt de traitement theiai^u^irt 3 ^! 8 

au niveau du fiHre lui-mema 

du» £ H^ 6 Pr ° duil ^ ^^'amem un autre pro- 
durt de trartement fherapeutique peut etre Necte^C 
to zone immediatement en aval du fflre a 

^^an2.ap^rduooudel3delatubuI^o 

ST^de^re! r ^t U ^ Uade ^ 

^T aM ^ ete ^ Uettes6 ^uvertleur 
portion * repos. rectitignes et paralleles entre eles 
Pu.s. b bague 14 estde nouveau resserree. et lensem- 
"e c^urt3etcanafisation2est retire delave^T 
« nr^^f^ 5 rtefe6S 3 ,,aida du ^-catheter seion 
faH ^ n j rt ^ decons «« ''absence deSS 

,*=rh- Pr6sente invenBon " ,est Pas timitee au mode de 
» tifrn^ U,ae,8d ^ d * ed '« e ^^^ 
^ toutes les variantes dans l e cadTe 
des revend.cations suivantes. En particuner la tioT^ 

22 1 - f rtemert a» aval du filtre voire meme bien 
audelade I'extremite dist ale H.,f %e gg ^* 


Revendications 


1. RJfre^nrrtemptton 

rare d une veine qui comporte: 
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a. une canalisation (2) pr6sentant vers son 
extremrte distale des enta'Des longfrrfnales 
reparties symetnquement sir sa penpherie et 
de^imitant des bandes (6) flaxttes; 

b. et un conduit (3) tnterieur a lacfite canafisa- s 
tion. la canafisation (2) et le conduit (3) etant 
soCdaJres par leurs 8xtr6mites cfistales (2a, 3a), 
rextremite distale du ffttre 6tant equipee cfun 
organe radio-opaque; 

10 

caract6ris6enceque la canalisation (2) et Is con* 
duit inteneur sorrt en polyte^rafluorethylene, les 
extremrtes cfistales (2a, 3a) de la canafisation (2) et 
du conduit (3) etant thermosoudees, et en ce que 
I' organe radio-opaque comporte un anneau (4), 75 
dans un materiau radio-opaque qui est Indus entre 
les extremites cfistales (2a, 3aJ de la canalisation 
(2) et du conduit (3) et fixe a cefles-ci lore du ther- 
mosoudage. 

20 

2. Rltre selon la revendication 1, caractense en ce 
que rextremite distal e (2a) de la canafisation est 
repliee vers Cirtterieur du conduit (3) et recouvre 
cfune part I'anneau (4) et d'autre part rextremite 
distale (3§) du conduit (3). zs 

3. Rltre selon la revendication 1 caractense en ce que 
rextremite distale (3a) du conduit interieur (3) 
s'evase vers I'exterieur au-dela de I 'anneau metalli- 
que (4). 30 

4. Rltre selon la revendication 1 caracterise en ce que 
le conduit (3) comporte des orifices dans la zone 
situee en regard des bandes (6). 

35 

5. Rltre selon la revendication 1 caracterise en ce que 
, la parte distale dudit filtre ayant subi un traitement 
de thermof ixation , les bandes f lexibles (6) ont une 
resistance a la deformation amelioree. 

40 

6. Rltre selon la revendication 5 caracterise en ce que 
, le traitement de thermofixafion ayant ete realise 
alors que les bandes (6) etaierrt a I'etat deploye, le 
pdyte^raf luorethylene constituant les bandes flaxi- 
bies (6) a en memoire lacfite forme deployee. 45 

7. Rltre selon rune des revendication 5 ou 6 caracte- 
rise en ce que, le traitement de therrnofixation 
ayant ete realise alors que les bandes (6) etaierrt 
tordues en heMice, le polytetraf luorethylene consti- so 
tuant les bandes f lexibles (6) a en memoire ladite 
forme en heGce. 

Claims 

55 

1 . Rlter for the partial and at least temporary interrup- 
tion of a vein which includes: 

a. a pipe (2) having towards its distal end longi- 


tudinal scores cfistr touted symmetrically around 
its periphery and defining flextbJ stnps (6); 
b. and a conduit (3) within the ppe, the pipe (2) 
and the conduit (3) being firmly attached by 
their distal ends (2& 3a), the distal end of the 
filter being provided with a radio-opaque organ; 

characterised by the fact tfWt the pipe (2) and the 
internal conduit are made of pofytetrafluoroethyl- 
ene, the (fetal ends (2a, 3a) of the pipe (2) and the 
conduit (3) being tnermowelded and by the fact that 
the radio-opaque organ includes a ring (4), in a 
ratio-opaque material which is contained between 
the distal ends (2a, 3a) of the pipe (2) and the con- 
duit (3) and attached to these during the thermow- 
ekfing. 

2. Rlter as described in claim 1, characterised by the 
fact that the distal end (2a) of the pipe is bent 
towards the inside of the conduit (3) and covers on 
the one hand the ring (4) and on the other hand the 
cfistal end (3a) of the conduit (3). 

3. Rlter as described in claim 1 , characterised by the 
fact that the distal end (3a) of the internal conduit 
(3) is flared outwardly beyond the metal ring (4). 

4. Rlter as described in claim 1 , characterised by the 
fact that the conduit (3) has orifices in the zone sit- 
uated opposite the strips (6). 

5. Rlter as described in claim 1 . characterised by the 
fact that, the distal part of the said filter having 
undergone a thermofixing treatment the flexible 
strips (6) have an enhanced resistance to deforma- 
tion. 

6. Rlter as described in claim 5, characterised by the 
fact that, the thermofixing treatment having been 
performed while the strips (6) were in the deployed 
state, the polytetraf hjoroethylene forming the flexi- 
ble strips (6) retains the memory of the said 
deployed shape. 

7. Rlter as described in one of claims 5 or 6, charac- 
terised by the fact that, the thermofixing treatment 
having been performed while the strips (6) were 
twisted in a helix, the polytetraf luoroetnylene form- 
ing the flexible strips (6) retains the memory of the 
said helical shape. 

Patentansprflche 

1. Rlter zur teilweisen und zumindest vorObergehen- 
den Unterbrechung eine Vene, welches aufweist: 

a) einen Kanal (2), der zu seinem cfistalen 
Ende hin sich in der Langsrichtung erstrek- 
kende Einkerbungen hat, die auf seinem 


7. 
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Unrtfa ^ symmetriscb veriest and und bieo- 
same Bander (6) begrenzan; ™* 
b)und eine Uitung (3) im Innem des Kanate 
Karal ( 2 ) ^ die Lefting (3) aer 
** dataJen Enden (2a. 3a) verb^S s 
"J Idas dtetale Ende des Rlters mn einem 
^lungsmdurchlassigen Bement ausge- 

dadurch gekennzefchnei, daB der Kanal (2) und M 

dieinnerel^^ausPolytetrafluorSbeZ 
hen. «bei diedistaJen Enden (2a. CaTlS 
0 und der Lertung (3) therrowerschweiet sind 

F^fn /, ^ ' *" Zwischen den distalen 

*■ "a* Anspruch i. dadurch gekenreeiehnet 
S fl , d jf End* (2a) des Karate - 

3. Filter nach Anspruch 1, dadurch aeta»n«**n«t 
daB das dis^e Ende (3a) der *£K2J5 
*chna* auBen hh Dberden metal.fechen n£ (4) 

aao die Lertung (3) Oftiungen in dam Bereich 
gegendber der Bander (6) au^etet 

'• Filter nach Anspruch 1, dadurch aetenn™*,,,* 
dJBder distale Tail des Fiiters 25S3Z 
beta*h»H> ausgesew wurde und die biegsamtn 
JJJjJWj™" verbesserten **n™£3E 

^"f* **P™ h 5. dadurch gekennzeichnef. 
daB nach Beendtgung der Thermofixiarbehand 

Zusfand waren. das die biegsamen Bander (6) bii- 

9 F e^SchtT^f^ e5oder6 - dadurch 
getennzachnet daB nach Beendigung der 
TOennof.x.ert^andlung. wahrend der die LZ 
(6) 2 ue.nerSchraubeverdrehfwaren.dasdiebieo- 
"ildende P^JSZ 
dieSchiaubenfonnimQedachWshat 


so 
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